电装规范看板----布线
布线首先要保证导线的截面能够承载正常的工作电流，同时要考虑到由于柜内元件的损耗发热，对于控制电路的结线就是要考虑其在特殊条件下对抗拉强度的保证。
导线的颜色以其导通的电压等级来区分,已经有了完整的颜色标示规程，对于主线路的标示（黄，绿，红）通常情况下是使用市场上的成品彩塑套，就使得整个主电路的标示看起来统一整齐。在实际应用中既给现场维护和使用带来一定程度的方便。也能一定程度的减少维修人员的枯燥情绪。
控制柜的柜门上装有按钮等元件的柜门上加装备用线是必要的。因为在现场针对实际工况而修改和增加电路有极大的可能性，而柜门上的线束通常是使用缠绕管保护，就使得在现场对柜门上元件增加导线的情况就显得特别的麻烦。备用线的颜色采用显眼的黄色，这样对柜内修改会带来方便。
控制线路的接线线端处理必须使用专用镀锌铜接头和与其匹配的标准压接工具。在控制线路线端的处理问题上，严禁使用斜口钳的刃部进行剪切式压接或使用其他钳具的受力平面进行平面挤压式压接。使用这些方法的最大问题就是每个线端接头的压接质量都会随着接线人员本身的握力，接线人员手腕的疲劳程度而起很大的变化。握力过大会使铜接头和铜线一起被剪断。如果握力小一些，就只能保证铜接头暂时不和铜线分家，可是在一般的检查时这些问题根本不会被发现，就会给本身就很复杂的现场维修带来更多的“试题”。也就根本谈不上对产品质量的保证。所以对压接工具的要求是：必须是标准的和带棘轮机构的以对每一个铜接头压接质量的保证。
对于柜内信号线统一用屏蔽导线，以防干扰。对于信号线屏蔽接地问题详见接地及绝缘篇。布线规范如下：
1. 配电板绝缘导线的最小截面积应为1.0mm2，对于低电平的电子电路允许采用截面积小于1.0mm2的导线（但不得小于电子设备制造厂对安装导线截面的要求）。截面积不大于8mm2时，其弯曲半径应大于其外径的3倍。配电板面板等活动部分的过渡导线，应有足够的可绕性。
2. 连接导线的绝缘应是耐潮、耐霉及滞燃的，其绝缘电压等级为：线路工作电压小于或等于100V时，绝缘电压等级应大于或等于250V；线路工作电压大于100V小于或等于450V时，绝缘电压等级应大于或等于500V。
3. 导线应严格按照图纸，正确地接到指定的接线柱上。
4. 接线应排列整齐、清晰、美观，导线绝缘良好、无损伤。
5. 外部接线不得使电器内部受到额外应力。
6. 接线应按接线端头标志进行。
7. 连接电源指示灯导线线径为1.5mm2。
8. 进入断路器和漏电开关的单回路线径最小为1.5mm2。
9. 单主电路线径最小为1.5mm2。
10. 开关跨接线路最小线径2.5mm2。
11. 进入变压器初级绕组最小线径为1.5mm2。
12. 控制线路电源跨接线最小线径为1.5mm2。
13. 控制线路最小线径为1.0mm2。
14. 面板控制回路至底板接线最小线径为1mm2。
15. 电压表导线连接导线用1.5mm2。
16. 电流互感器导线连接线用1.5mm2。
17. 面板备用线用1.0mm2黄色导线。
18. 柜内照明用线1.0mm2。
19. 面板至底板的控制线用多芯型软线。
20. 底板接线用软硬线。
21. 特殊情况：PLC、x41、y41等接插件可用0.3mm2。当面板及柜内空间狭小时可用，但必须经负责人同意。
22. 主电路导线头、尾端部及中间一律用彩色塑套管进行标示（黄、绿、红）。
23. 工作电压为380V及以上的电源线用黑色导线连接。
24. 导线工作电压为AC220V的电源线用红色导线连接。
25. 导线工作电压为AC110V电源线用橙色导线连接。
26. 导线工作电压为DC36V电源线用紫色导线连接。
27. 导线工作电压为DC24V电源线用普兰色导线连接。
28. 导线工作电压为DC12V电源线用绿色导线连接。
29. 导线工作电压为DC5V电源线用白色导线连接。
30. 传感器信号及模拟信号线用白色导线连接，且最小截面为        1.0mm2。
31. 电源指示灯连接导线颜色与电源电压等级相符。
32. 电压表连接导线颜色与其指示的电压等级相符。
33. 电流互感器线用黑色。
34. 电柜内所有接地线线端处理后不得使用绝缘套管遮盖端部。
35. 连接导线端部一般应采用专用电线接头。当设备接线柱结构是压板插入式时，使用扁针铜接头压接后再接入。当导线为单芯硬线则不能实用电线接头，而将线端作成环形接头后再接入。
36. 如进入断路器的导线截面＜6mm2，当接线端子为压板式时，先将导线作压接铜接头处理，以防止导线的散乱；如导线截面＞6mm2，要将露铜部分用细铜丝环绕绑紧后再接入压板。
37. 截面为10mm2及以下的单股铜芯线和单股铝芯线可直接与设备、器具的端子连接。
38. 截面为2.5mm2及以下的多股铜芯线的线芯应先拧紧搪锡，或压接端子后再与设备、器具的端子连接。
39. 多股铝芯线和截面大于2.5mm2的多股铜芯线的终端，除设备自带插接式端子外，应焊接或压接端子后再与设备、器具的端子连接。
40. 设导线端部的绝缘剥除长度为L，当导线端部用管状接头(闭口)时，L取线芯插入管状接头套筒的长度L1再加上2～3mm，即L=L1+(2～3)；当导线端部用板状接头(开口)时，L取线芯插入管状接头套筒的长度L1再加上1～2mm，即L=L1+(1～2)。
41. 导线端部无接头的：对插入式接头，L取插入式接线板的插接长度；对环形接头，L取环形接头的长度以适当直线部分。直线部分的长度应按平垫圈半径考虑，使平垫圈恰好紧靠绝缘切口压在环形接头上，而不压到绝缘层上。
42. 导线的规格和数量应符合设计规定；当设计无规定时，包括绝缘层在内的导线总截面积不应大于线槽截面积的60%。
43. 在可拆卸盖板的线槽内，包括绝缘层在内的导线接头处所有导线截面积之和不应大于线槽截面积的75%；在不易拆卸盖板的线槽内，导线的接头应置于线槽的接线盒内。
44. 剥除绝缘层时，不得损坏线芯，线芯和绝缘层端面应整齐并尽可能垂直于线芯轴心线。线芯上不得有油污、残渣等。
45. 剥除导线绝缘应采用专用剥线工具，不得损伤线芯，也不得损伤未剥除的绝缘，切口应平整。
46. 熔焊连接的焊缝，不应有凹陷、夹渣、断股、裂缝及根部未焊合的缺陷。焊缝的外形尺寸应符合焊接工艺评定文件的规定，焊接后应及时清除残余焊药和焊渣。
47. 锡焊连接的焊缝应饱满，表面光滑。焊剂应无腐蚀性，焊接后应及时清除残余焊剂。
48. 压板或其他专用夹具，应与导线线芯规格相匹配。紧固件应拧紧到位，防松装置应齐全。
49. 导线与电器元件间采用螺栓连接、插接、焊接或压接等，均应牢固可靠。
 50. 套管连接器和压模等应与导线线芯规格相匹配。压接时，压接深度、压口数量和压接长度应符合产品技术文件的有关规定。
51. 接头在压接前，应除去铜芯线上的橡皮膜、残渣及油污。
52. 环形接头的绕圈方向应与接线柱螺母旋紧方向一致。
53. 压接前检查接头，不得有伤痕、锈斑、裂纹、裂口等妨碍使用的缺陷。
54. 电柜内所有接线柱除专用接线设计外，必须用标准压接钳和符合标准的铜接头连接。
55. 柜门面板控制线完成后必须放置至少20%备用线，最少为三根。
56. 备用线的柜内长度应以能连接柜内最远元件为准。
57. 如果面板无线槽，把备用线卷成100mm直径的线卷，并用扎带可靠固定在面板扎线攀处。
58. 盘、柜的电缆芯线，应按垂直或水平有规律地配置，不得任意歪斜交叉连接。备用芯长度应留有适当余量。
59. 柜内PLC输入回路的布线尽量不与主回路及其他电压等级回路的控制线同线槽敷设。
60. 避免将几根导线接到同一接线柱上，一般元件上的接头不宜超过2～3个。当几个导线接头接到同一接线柱上时，接触应平贴、良好。
61. 集控台应采用滞燃型船用多股绞合导线。对于传输信息的导线，应采取必要的防干扰措施。导线应敷设在走线槽内，或用夹线板固定。导线应可靠连接，并有放松措施。
62. 柜内电路导线载流量见附表。
63. 母线与电器连接时，接触面应符合现行国家标准《电气装置安装工程母线装置施工及验收规范》的有关规定。连接处不同相的母线最小电气间隙见附表。
64. 端子等集中布置的元件的短接线不进入线槽，以方便检查和节省线槽排线空间。
65. 有半导体脱扣装置的低压断路器，其接线应符合相序要求，脱扣装置的动作应可靠。
66. 控制器的工作电压应与供电电源电压相符。
67. 带有接线标志的熔断器，电源线应按标志进行接线。
68. 螺旋式熔断器的安装，其底座严禁松动，电源应接在熔芯引出的端子上。
69. 引入盘柜的电缆应排列整齐、编号清晰、避免交叉，并应固定牢固，不得使所接的端子排受到机械力。
70. 面板和柜体的接地跨接导线不应缠入线束内。
71. 外露在线槽外的柜内照明用线必须用缠绕管保护。
72. 面板接线的外露部分应该用缠绕管保护。
73. 橡胶绝缘的芯线应外套绝缘管保护。
